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Do not tighten screws until completely assembled.
Ne serrez pas vus jusqu'à qui entièrement assembié.
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SHAPE
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JCBC BOLT M6 X 80MM (LONG)

SPRING WASHER 1/4"

FLAT WASHER 5/16"

JCBC BOLT M6 X 60MM (MEDIUM)

JCBC BOLT M6 X 40MM (SHORT)

PAN HEAD CBS  #8 x 1 1/2''

ALLEN KEY M4 X 100MM (BALL HEAD)
BACK MEMBER

FRONT LEG (LEFT)

LOWER PANEL (RIGHT)

LOWER PANEL (LEFT)

BOX SEAT

FRONT LEG (RIGHT)
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8 PCS

1 PC

8 PCS

20 PCS

20 PCS

4 PCS

8 PCS

RONDELLE M4 X 100MM (TÊTE À ROTULE)

#1

BOULON M6 X 80MM (LONGUE)

BOULON M6 X 80MM (MOYENNE)

BOULON M6 X 40MM (COURTE)

RONDELLE DE BLOCAGE 1/4"

RONDELLE PLATE 5/16"

VIS À TÊTE BOMBÉE CBS  #8 x 1 1/2''
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1 PC

1 PC

1 PC
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1 PC

1 PC



Do not tighten screws until completely assembled.
Ne serrez pas vus jusqu'à qui entièrement assembié.

STEP 2
ÉTAPE 2

STEP 1
ÉTAPE 1
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BOTTOM VIEW

This pre-hole mark is for part no. #2

This pre-hole mark is for part no. #4
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Ce repère de pré-perçage est destiné à la pièce n° 4

Ce repère de pré-perçage est destiné à la pièce n° 2
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Do not tighten screws until completely assembled.
Ne serrez pas vus jusqu'à qui entièrement assembié.
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